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U present* Invention concern© un disposffif ^impression 
de coupe pour IS fabrication de papiers pefnts. II utilise una 
imprfmante a Jet oTencre 2 qui recoil le papier da la bobme 1. 
Ce papier, gufd* par lea rouleaux 4 est Imprime par la tete 
dlmpresaJon 3 puis, passa deyent das captains optkjues p 
com certains eervtront a co mma nder un essendssement bfeD* 
mentiormeJ par fintermedia&B du cfrcuit electrpnique 6, dors 
que d*autrea capteurs opDquea 6 aervfront via un oonve rti ase u f 
eiiatogtque numerique 7 ft contrdJer Je teinte du papier palm, 
en agisaent sur rordinateur 8 qui envofe *es dormeea sur le 
circuit a afin tfebtentr lea motif* decoratifa desires. - 
Par eJHeura, fonSnateur 8 commando par to 
<fune interface 9 le massicot de coupe de longueur des lea 1a 
tea donneea etant velHees par le capteur d'extremrta 11. La 
coupe de longueur des las etant asauree par des daaiues 
circutaires 12. t'ensemble eat couple mecankjuement par le 
chassis de la machine 13 supportant egaJement une table a 
14 
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vxsPQBmF p* BfrassroN et cb owe pnxns par crxenkieijr pour ia fabricatien 

EE PAPIER PENT. . 

La presents invention concerns 1 'utilisation 
ds l'infbraattiaue appli o j e e & la fabrication dn papier peint. 

AchviWmnat, la fehricatim da papier peint 
estrealiaee d'une seniere iraditlQcnaUa per 1'iapreasion da pepier a l'aide 
do pBCfalnea . a cylindtreSf dont les grsvures sent* ee a e pfclal lanw ntef . da 'type 
i to o qp r e phlqLia* H est done necessaire be realiser m ou plusieura cylindres 
pour reprodUire ua motif de pepier d§tjernrin6. En CGPsequance » 1 4 importance Quantita- 
tive et financiers di pare a cylindres d'une en fcre pri ae est proportioxaaeUe 
au chftlr -des .tu^^- ; ■■^■ i^^m ^gUtba offerta a la clientele. Get etat de fait 
est une dee csuaes des ffifflnfltfe de gpstlon dans cettoe brenche de rindustrie, 

Per ail2eurs» las infltifB et- 3es tedntes sent 
det amin es at imnuables, ce qui fait ojae la pepier presents a la clientele n'affire 
gu'un cbnlx lindte et ne pennet pas de peraonaaliser totalement las decora inbS- 
■ xdejujes*, • 

• '•• (Pest pour pallier tress towttfenierthe : «* f il 
a#fce oa^;';';«;'dispce^ utilissnt \xt apditt^BU^ 

- profipranme Qjji a : : -' ■&* aiBj?^^ eciiiieiida >.. d ( me iiqpcixnante -couleurs 
a Jet d'encre* Des lors. I'enlrepriee de paplers peints n'aura plus ou'a 
eteckerdes loglcM* a la place des cylindres, come precedennent. 

Raraillaurs. devolution ectueUa des lan^ges 
infbtnectiojes tendant a la frinpl 1ft ration d'eaploi de ceuxHSi. il est done 
possible d'obtenir una oonpositicn de motifs, et uq choix de teintes a la demsnde a 
ce qui determine deux avantages s redoire encore plus, la cuantttS stcckee 
de logiciels. at peraettre une perecnnalisatiaa des pepiers peints, cheque 
d aman d a ur pcuvant & son get, combiner lea nptife qui lid plaieent. prevoir 
2es teintes en fbnetten de eon gpGfc pers onn e l , ^seconder ainsi la decoration 
mrale ^ pto de la creation, 

de sortir des stsndarts \vprf\(fci per lea c fa pdx des enterprises* 

Eh outre, ce dlepcsitlf' permet dans le cas, d'une 
fabrication personoalieee da pomander la longueur des les grace au pilotage 
d'un massicot, ce qui epporte l'avantage d'une part de suppriiner les chutes. 
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et d'autrepart , de gagper du tenps au ncraent de la 



Oe di£pos±t±f d'inpresslon et do coupe 
pour fabrication de papiers peirrts, se c aracfa & j tBB en ce qjj'U est pilots par 
vn ardtaateur dent la t&aSre de masse cc nU e n t la In g trrtpl corespondent 
au motif dScxxKtLf choisi, la dit c*dinatsar f asaocie a in ecrea cculeurs 
tx atgHBttan b las dannSes a uoe Inprisaote axdaurs a Jet d'encxe, IffrgiRllft 
est ootplee ' aSpanl qjBgegt par w chsml n da xtul^aat & un cossicot, celui- 
gl servant a copper las lis a la ta^pB^ 

Par allleurB* cetbe inprinantB epeeiflgjuB 
a la presents utilisation se oeracterlse en be qu'ella est dotee t 



- d*un circuit de contraLe aiuirnliuit la precision du posit 
-das - lifffis dans le sees tatantal * ' et ; " iMica^ •. Oette 
da la precision ^HM aa^ ]4p^>lft^9t* & ^iaweaalon du 
•• pepier pi£^1b^4ft : ia^^^ 

. dans la ;dsoou£e* *i paplar pieufc prodatre dear dsfauts; ^cpVidat&las at 
mire a la dj*Oi1»* du dit circuit da wnifila cenparta done, 

des mqyens da lecture visant las traits vertlcsux at tt*daontBU* traces 
da change cdtfi das las, associs & dasv-mav^-^ de :.cdnfctBge des in<«lsiods t 
et das B*tfe» : ^ 

das ™fl r*« d , iBpression da ortif a : 



- d'un difipositif de regulation da la sa*ut^dm das taJrites conportant 
des w*ens da lecture peiiueUaut ^analyse eaqienfctelle das zones a 
ler f puis apxfcs d^taliaatfon des mapans agissant ar la 
da l'drdiiHteur au niveau du dcy?f^ft des dites tetrrtes. 



Eh outre, i agrdmaate , chendn . de raa leaen t 
at inaaslcot ferment un enseable supports par la chassis de la nmcMxie* 

la camande du massicot, necessltant, pour 
sa part, la creation d'un dqnnaur d'ordres du type interface specif!** 
& la pre se nte utilisation. 
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AfSn d'expli niter 1* invention, et pour me 
meWeure ocapreteslm, U est doane & tttre d'exerople nan lindtatif, in node 
de realisation ae r&e ran t aux dsssins d-amfeoSs : 

FIQtEE.l : Representation syrhrfllflj^ des elements constituent une machine oonfanae 
eux princdpes de l'inventicn* 

raGBRE 2 : Sch&a synopticpe ^ ^ 4i posi- 

tionneaeat bi-«to^ 

• ::la- : fl»» 1 Ji^fcwuUi 1'eneembl* Oft 1ft machine 
Le papier stockS data la bobine (1) est dirlgS dans l'inprimente oouleura (2) , 
posse devant la tfete d'inpressicn <3), guiOB pear des i irxOeaux da ©ildage (4) 
puis * '1±:-pq& ii se prfeento devant les cspteurs cpti4*jes 

<5) dent certains d'entre eux serviront a 3a ccarection de position des 
li&m d'iiiprassicp on mefcif & reprcolare, fffice a un signal injec« daps 
la circuit ©ecfcxnicjue de cawecttm 16), 3e dit circuit agissant atr 
deviateur do l^inprlnBrrte & jet d'encre (2)* 

Pier alllawsi U. est prevu d'autzes cspteurs 
cpticpee <5) cedent pour ibriction 1'envoi d'un aiaqal a nalngtnm dans un 
convertlsseur analcgtoji* nnfofr* (7) oarg es penaan fr a la eewwetion de tedntes, 
ce convertiaseur (7) transmettant las dbcnSes 4 1'crdinateur (8). Oe dernier 
est flDuni d 9 m ecran couleurs et d^tfie memoir© de masse ccntenaat la logiciel 
cennespondant au nwtt'f deooratlf chedsi. 

Vq&haba* (8) envois d'une part ses 
<farnees a l'inpriinante (2) et d'autre part a me iaterfeoe (9) qji assure la 
camende on massicot de lo^jeur das las (10) 9 las donees tent validees par 
la capteur d'extremitfi (11) . . : 

Le masslcotage da la lar^cwr des las est 
assure par lies elaallles circulaJres (12) dent le montage est regie , rigoureu- 
sonant par rapport a Pinprimante, 1 'ensemble dx chanin de roulement tent 
ncrtte <tens le chassis d' ensemble de la machine (13). Le chassis ajRpcrtant 
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esOonxxt una tettte a translation aitanattqjB (14) dont le rQXe est d'enpiler 
lee las 



la figure 2 est le schSraa syxxptigua de 
l* fflacto Bique du circuit de pilotage du poalttttfe i emant bi-dimentlcmel de 
H inpriEErrta a Jet d'encre air leouel on troate un circuit d'entree tenpon 
(15) servant a stacker lea doaaees 4 inpriiber et, par m premier cctwertisseur 
n*n&*que analcgtafe (45) t A Te& Ironsfigm BT en oyirdogpegs wticalfis analo- 
gjL qa es alnst - 'oue par' un Second omwi ' U sseur nuneriique enaLqgiaue (17), 
^ teqg Bfian ngr en c o o rda p ees Bgriaontales analogLcpeat ces types de drcuitB 
se trouvant lattlUBllBaagfc dans certalnas iBprinsatites a jet d'encre. 

Ia sortie da ooroertisgeur enaXqglqae (16) 
est oon re c te e sur l'ute das entrees d'un anp l Lfl c fltTwi r dtCBareattel (28) dont 
las sorties excitent les flectanodea da deviateur (19) 



V autre entree de PanpOlflcateur d*i$erentiel 
OS) recoit una tension issue d'un circuit tn&ffriw (20) , luiHneme allaientS 

xptiqce (S) don* la fooctitfi est de lire lee tratts 
au bcut de chaque lis* d , lBpresaicn» . 



U est einsi, realise uoe facucle 
la porttlftinpni^ precis des litfies d«: 

vertical*. 



La sortie du coovertisseuc runerique analo- 
gique (17) est ccnnectee s^ dlfSeran- 
tiel (ffi) dent les sorties vent exciter las Qectrcdes du deviateur 
(19) 2 esqj3eUes agiront horiacritalement sur le jet d'encre. 



L'autre entree de l'eajOiflcateur dii»- 
reattel (22) recoit i» tension issue d'ua circuit inUfemteur (23). 



2604120 



IuIhA* alinanta par « capteur d' lnputelons (24) qoi reflolt 3*s alana* 
gfaftte par m captoir (S) dent la ftastim eat da Ure lea tealts 

tests verttcaux inscrita au bwt da <*at|je Uffie d' inpreaaim. 

«• aajan, 11 eat rialirf unebcueto 
d'aaaervlBaawit apMjjff* pcadttarawat praste .dea lifinea d' iapresaim 
Awn ^0 "sens, horizontal.* 
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RE VEKDIC ATIONS 



1.- Dispcsitif d f iopressiai et de coupe pour la ftetardcatian di papier peint, 
carect er l se en oe qu f il est pilots" per wi crdtnateup (8) dent la ratata do 
aasss contttwit le logiciel corgesjpQpdB] it au motif dScaratif dYrffft , le dit 
crdinateur (8) - UuuuutfttaiL les d i u (fics a une inprlnEaite couleurs a Jet d'encre 
(2) cjjI est dotee r 

-d'un circuit da contrffia canportenfc dca tcoyeaa de lecture (5) visant 
Xes traits tests vertlcsux ct boriijuutuux toac es da chaaus 6dt& das 
les, assode a doe tremens de conpta&a des inpulsians (21) (24) puis 
d' irrb£|grHt±on (20) (23) pour/ penuuLlre la taatcacttca . du pesi ti cfti w i isfttt 
• hiHtimpfxtjonnel des ligpes d'inpressiGri du motif a reprodalre, 

— d'un dispostttf de re gatatfa^ difr I k -'S aSi i s t& ca des taetnbes ccmpartsnt 
das ncyens da lecture (5) pen o etUin t i«anaiyse sSqusritklle des acnes 

K 1ifittiiaedari»% ' das: 'jgj^^i H^^rt^llfeSwrtSBrS^ egissanS sur 1* t»l|^tiuua 
da INsrdinateur (8) au : *&^ 

La dita Inprinante (2) etsot couplee raecaniopament par un cheiiin de rouLe- 
neat a on nassicot (12) f l r €dseQJb3a stank sujpcartS par le c ftarert s da 3a machine 

(is). . • y: [ f'^X Y*\'** K ' ; * 

2^- mpositif d'impressica et de coupe pour la fabrication da p ap i e r peint, 
salon la revertiicaticri 1, caracta6ris$ en ce cue la enrrecticfl du pesi t i a meroent 
bl-dimaatknaal des llgryis d'inpressicn •est efCteetuee par - rixitsgi nMlnlr e de 
captaura optLoues (5) lesgjela detectent un signal Injects dans le circuit electro-- 
rdcj.» (6), le dit circuit (6) agtssant sur le deviateur de l'inprimanbe (2). 

3.- Dlspositlf d'iapression et da coupe pour la fabrication, de papier peint, . 
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sal c n Xa revmaicfftim 1, ceracfcerise en ce qje la rPgilntirn de la saturation 
das teintes est obtenue par 1'lntwnSdlalre da cqpteurs cptiLcpes (5), le sq ii ft l p 
eroo&ent in signal analqgtq* tes un oonvsrtlaseur nuaeriq* (7) qjX transnet 
les dcmfee a 1'crdinactour (8). 

4^- DdfipoBitif d'ilipreasim et do ccxpe pour 3a fabricatim di papier paint, 
aelcn 1« »«ncJicattoH 1 et 2, ceracterise* an ce que la lecture das trails 
tasls htrriamtaK est assure© 

per una das entrees de l'anpUfifinteur <fl££erentiel (IB) level regait we 
tension issue d'm circuit int e gttfaeur (20) 3tfL-ra&ne alinenta par un c o up t e ar 
d'topulrrfans (20.) qji recoit to sigsw «eneres par la cepteur option (5). 

5** lMapoati^ 4*!^^ fatt^^ da papier paint, 

sekh. Oes revnrtlratlmg i et 2, carac*erise' 'en "ce' cpe 3a lactura das traits • 
tests wttcaac inacrita au boat <fe charge ligne d f iitprtsasW est sssuree 
par une dea entrees da I'annlificalmr differential (22), lequel regodt cne 
etnsicn issue >j|^|fe^ mnB& par un ocspteur 

d» iapulsions (24) <*d. ragoit lea ad©*** gfeeres per 2a cepteur optique (5). 



6^ MspQsitLf d'ispregs&tt at & coupe pour la ptoricatom di papier peint, 
saiga la revendicatta 1» carastSrise en ce <*» i*crdinateur <B) envoie saa 
dnte d*une part a l'inprlraite (2) et d'sutre part a una interface <9) assurant 
3a oamenda 11* di nessicot (30} pour les lanspeura dftaen nin ees des les, les 
dcnnees etant isOidte f» 



7.- mapoeitif d f iupressicn et da coupe pour 3a fabrication da papier peint, 
selm 3a reveottcation 1, caracterise en oe que le tnassicotage da 3a largeur 
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Ife est assure" per das cdsaLUes circulalres (12) . 



8.- Itigpcwltlf d' impression et de cotpe pour 3a fabrication do papier peint, 

aeHan 3a reveoilcatixn l t caract & d sf en oe que le chassis d'enserahle da 3a 

nsctaixie (13) conpcrte One table & translation eutamatlque (14) penaattant 
5 !•« 



r 
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FIG.1 




FIG. 2 
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